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При розробці науково-технічної документації з реконструкції коксохімічного виробництва 
одного з вітчизняних металургійних заводів виконано розрахунок економічної ефективності 
впровадження удосконаленого технічного рішення ДП «ГИПРОКОКС» – сатуратора з 
нержавіючої сталі. У цьому сатураторі усі деталі вироблені з нержавіючої сталі, окрім 
шолома сатуратора, штуцера входу газу, опорного кільця і ребер жорсткості опорної частини 
й даху, які вироблені з вуглецевої сталі. Корпус і днище захищені внутрішнім полегшеним 
футеруванням. Оцінку ефективності шляхом розрахунку зведених витрат за певний проміжок 
часу здійснювали при порівнянні виробництва сатураторів із вуглецевої і нержавіючої сталі.  
Вироблення сатуратора з нержавіючої сталі має наступні переваги: збільшується 
продуктивність процесу очищення коксового газу (за рахунок збільшення робочого об’єму через 
зменшення товщини футерування) на 5 тис.м3/год.; об’єм виробництва товарної продукції 
(сульфату амонію) зростає на 0,23 т/год.; збільшується нормативний термін служби на 5 років 
(за рахунок більшої стійкості сталі); зменшується тривалість будівельно-монтажних робіт. 
Показано, що кошторисна вартість на придбання обладнання та виконання будівельно-
монтажних робіт для сатуратора з нержавіючої сталі на 30,7 % перевищує аналогічні 
витрати для сатуратора з вуглецевої сталі. Проте кошторисна вартість будівництва 
сатуратора з нержавіючої сталі за 15 років роботи обладнання на 12,9 % менша, ніж 
сатуратору з вуглецевої сталі. За 15 років роботи сатуратора з нержавіючої сталі вартість 
капітальних ремонтів становитиме 9,7 %, а поточного ремонту й утримання обладнання – 40,1 
% від вартості будівництва. Для сатуратора з вуглецевої сталі ці показники становлять 6,9 і 
38,2 %, відповідно. У цілому, загальні витрати на будівництво й капітальні та поточні ремонти 
сатуратору з нержавіючої сталі за розрахунковий період роботи обладнання на 10 % менші, 
ніж сатуратору з вуглецевої сталі. 
За рахунок збільшення виробництва сульфату амонію при виконанні сатуратору з нержавіючої 
сталі річний прибуток (дохід) від реалізації товарної продукції зростає на 6,7 %, а додатковий 
прибуток за весь нормативний термін роботи обладнання – у 1,07 рази. 
Проєкт вироблення сатуратора з нержавіючої сталі зі внутрішнім полегшеним футеруванням 
не вдалося впровадити в умовах замовника. Проте завдяки вдалим науково-технічним рішенням 
цей проєкт було успішно впроваджено у сульфатному відділенні одного з закордонних 
підприємств при розробці науково-технічної документації з реконструкції цеху уловлювання 
коксохімічних продуктів з об'єднанням потоків коксового газу чотирьох коксових батарей. 
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