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В статье рассмотрены пути решения проблемы, возникающей при первичной переработке 
нефтяного, газоконденсатного и другого углеводородного сырья, которая в технической 
литературе называется «эффект наложения фракций». Эта проблема связана с 
использованием технологического оборудования, в частности ректификационных колонн, и 
может быть решена путем оперативного контроля и регулирования технологических 
параметров (температуры, давления, количества орошения и т.п.) процесса разделения 
углеводородного сырья на фракции. 
Оперативный контроль разделения сырья на фракции должен базироваться на системе, 
включающей блок оперативного контроля технологических параметров (по показателям 
качества полученных дистиллятных фракций) и блок коррекции, позволяющий провести 
регулирование параметров до необходимого уровня, обеспечивающего определенное качество 
полученной продукции. Первичная информация о качественных характеристиках полученных 
фракций, в частности, о содержании примесей (Х, %) более низкокипящих компонентов 
другой фракции, должна поступать от датчиков, расположенных на трубопроводах 
основных материальных потоков, выходящих из ректификационной колонны.  
В качестве контролируемых показателей для определения Х, предложено использовать 
показатель относительной диэлектрической проницаемости (ε), являющийся мерой 
электрических свойств как сырья, так и полученных фракций, а также значения таких 
физико-химических показателей, как плотность и кинематическая вязкость. 
Экспериментально установлено, что при увеличении содержания в исследуемых фракциях 
примесей смежных фракций с меньшими температурными пределами выкипания происходит 
снижение упомянутых величин. На основании этих данных были получены уравнения 
множественной регрессии, которые адекватно (R2=0,9847÷0,9969) могут определять 
величины содержания примесей Х в смежных фракциях.  
Полученные уравнения позволяют оперативно определить эффект наложения смежных 
фракций, что может быть использовано при внедрении системы оперативного контроля 
ректификационного процесса на установках первичной переработки углеводородного сырья. 
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